Temat: Rodzaje dokumentacji technicznej - (czas 2h lekcyjne)

Kazde urzadzenie lub maszyna, niezaleznie od branzy, dla ktorej jest wykonywana,
wymaga zaréwno dokumentéw zwigzanych z etapem ich projektowania jak i pdzniejszego
wykonywania. Dlatego dokumentacja techniczna wyrobu sktada si¢ z: dokumentacji
konstrukcyjnej i dokumentacji technologicznej. W sktad kazdej z tych dokumentacji wchodzg

roznego rodzaju dokumenty i rysunki, ktorych zestawienie zawiera ponizszy schemat.

Dokumentacja techniczna wyrobu

Dokumentacja konstrukeyjna Dokumentacja technologiczna
I I

a} zalozenia konstrukeyjne a) karty technologiczne

b} warianty rozwiazan, szldce b) mstrukeja obrobla

¢} obliczenia sprawdzajace ¢} immstrukcje uzbrojenia

d) warunki analizy wylkreslnej, (ustawienia) narzedzi

ey . i przyrzadow w obrabiarce
rozklady zil i laneuchy =il preyrzj

¢} schematy sirukturalne d) mstrukcje ohroblki cieplnej

i kdnematyezne &) mstrukeje obrobld
fi :chematy montazowe P':’“"ﬂ'zlfh-‘llsl np.
polaczen galwanicznej,
g} rysunld zlozeniowe calosel f) imstrukeje kontroli

(opracowane na podstawie

wyrobéw z podanymi ;
ryzunku konstrukeyjnego),

warnnkami technicznymi

b} ryzunld zlozeniowe zespolow g) instrukcje montazu

glownych i zezpelow rzedow b} karty kalkulacyjne
uizszych, wykazy czgsel i} spiz pomocy warsztatowych
i) ryzunkd wykenaweze czezci l:prz}'n.hdu:'rw i nchwytow,

i} warunki techniczne odbioru narzedzi i sprawdzianéw)
i dokumentacja techniczno-

ruchowa (DTR)

k) rvsunek ofertony wyrobu

Jak wida¢ na powyzszym schemacie dokumentacja techniczna wyrobu jest bardzo
ztozona.
Ze wzgledu na ograniczony zakres tego opracowania, poswigcimy wigcej uwagi tylko
niektorym dokumentom.
Dokumentacja konstrukcyjna
a) zalozenia konstrukcyjne
Sa to podstawowe dane do projektowania, np. moc urzadzenia, zakres predkosci obrotowych,
rozstaw osi, wymiary gabarytowe, jakie ruchy powinno wykonywac¢ urzadzenie itp.

b) warianty rozwiazan, szkice



W postaci szkicoOw rysujemy kilka podstawowych wariantow rozwigzan.

C) i d) obliczenia sprawdzajace, warunki analizy wtkreslnej, rozklady sil i lancuchy sil
Wykorzystujac obliczenia mechaniczne (statyka, dynamika, wytrzymato§¢ materiatow)
obliczamy wartosci sit wystepujacych w urzadzeniu oraz sporzadzamy konieczne przekroje

elementéw wchodzacych w sktad urzadzenia.
e) schematy strukturalne i kinematyczne
Stosujac umowne symbole rysujemy schemat kinematyczny. Schemat strukturalny jest

schematem blokowym wskazujagcym wspotdziatanie elementow.

a) b) Wi W2 W3

Dwustopniowy
reduktor’ predkosci ) =
o statym 7_ . O =% -

przetozeniu

1 A N

9 b £3 £4

ol \Z2 7| & W1 — wafek napedzajgcy,
Y /__/ * — | W2 - walek zebaty,
\ ) B W3 — wafek napedzany,
\ g— 1,2 — kofa zebate stozkowe,
'\gr 82 83/ 3, 4 — kofa zebate walcowe,
f — foZyska.

Schemat kinematyczny reduktora predkosci: a) strukturalny. b) funkcjonalny. ¢) zasadniczy

f) schematy montazowe polaczen
Schemat montazowy pokazuje sposob potaczenia elementéw w urzadzeniu, kolejnosé

montazu elementow itp.
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Schemat montazowy przetwornika potozenia

g), h), i) rysunki zlozeniowe urzadzen , zespolow oraz rysunki wykonawcze

Rysunki ztozeniowe i wykonawcze zostang omowione poznie;.

J) warunki techniczne odbioru oraz dokumentacja techniczno - ruchowa

Dokumentacja techniczno-ruchowa jest zbiorem dokumentow dotyczacych zasad

eksploatacji (smarowania, czyszczenia, przegladow, remontow). Zawiera wykaz czesci

zamiennych, rysunki montazowe itp.

k) rysunek ofertowy wyrobu

Rysunek ofertowy jest podobny do rysunku ztozeniowego, jednak nie posiada

przekrojow oraz wykazu elementow.
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Dokumentacja technologiczna

Dokumentacj¢ technologiczng stanowig dokumenty zwigzane z obrobka elementow

maszyn i urzadzen.

a) karta technologiczna — jest tabelarycznym zestawieniem nastgpujgcych po sobie operacji,

w wyniku ktérych otrzymujemy gotowy wyrob.
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b) instrukcja obrébki — jest dokumentem, w ktorym operacja zostaje rozpisana na

poszczegblne zabiegi wraz z podaniem parametroOw tej obrobki oraz podaniem narzedzi

obrébkowych i pomiarowych, ktére beda podczas niej wykorzystane.

Karta instrukcyjna obrobki skrawaniem
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KARTA INSTRUKCY JNA OBROBK| SKRAWANIEM

¢) instrukcja uzbrojenia — jest to dokument, ktory przedstawia sposob zamocowania
narzedzi wraz z podaniem istotnych wymiardw ustawczych, ktérych prawidtowos¢ decyduje
o mozliwosci uzyskania wymiaro6w obrabianego elementu zgodnych z rysunkiem
wykonawczym tego przedmiotu.

d) instrukcja obrébki cieplnej — jest to dokument podobny do karty instrukcyjnej, jednak
dotyczy parametréw obrobki cieplnej metali. Obrobka cieplna jest to obrobka, w ktorej
wykorzystujemy zmian¢ wlasciwosci metali pod wplywem nagrzewania materiatu do

odpowiedniej temperatury, wygrzewania w tej temperaturze, a nast¢pnie studzenia badz

chtodzenia.

e) instrukcja obrobki powierzchniowej — jest to dokument podobny do instrukcji obréobki
cieplnej, jednak dotyczy parametrow prowadzenia obrobki powierzchnowej, np.
galwanicznej. Obrobka galwaniczna polega na pokrywaniu powierzchni metali cienkg
warstwg innego materiatu metoda ogniowa, np. przez cynkowanie lub elektrochemiczng, np.

przez niklowanie, chromowanie w celu poprawienia odpornosci na korozjg.



f) instrukcja kontroli — jest to dokument, w ktorym podajemy, ktore z wymiarow podlegaja
kontroli.

g) instrukcja montazu — wskazuje kolejno$¢ montazu elementéw w zespot wraz z podaniem
wymiaréw montazowych, np. luzow pomiedzy zmontowanymi elementami.

h) karty kalkulacyjne — pozwalajg nam na podanie czasow zwigzanych z obrobka

1 montazem czesci.

1) spis pomocy warsztatowych — jest to zestawienie tabelaryczne, w ktorym podajemy
wykaz przyrzadow, uchwytéw obrébkowych, narzgdzi obrébezych, narzedzi pomiarowych

1 sprawdziandw potrzebnych podczas obrobki.

Pytania do opracowania

Pvtania nalezy opracowaé w zeszycie - przepisujemy pvtanie i udzielamy odpowiedzi

1. Jakie dokumentacje wchodza w sktad dokumentacji technicznej?
2. Z jakich elementéw sktada si¢ dokumentacja konstrukcyjna?

3. Z jakich dokumentéw sktada si¢ dokumentacja technologiczna?
4. Jaki dokument nazywamy kartg technologiczng wyrobu?

5. Jaki dokument nazywamy kartg instrukcyjna?

6. Jakie informacje zawarte sg na schemacie montazowym?

7. Jaka rolg odgrywaja schematy kinematyczne?

Sprawdzian postepow
Czy potrafisz (odpowiedz sobie na pytania): Tak Nie
1) dokonaé¢ klasyfikacji dokumentacji technicznej wyrobu? [ [
2) wymienié dokumenty dokumentacji konstrukcyjnej?
3) wymienié dokumenty dokumentacji technologicznej?
4) scharakteryzowaé karte technologiczng wyrobu?

5) scharakteryzowaé karte instrukcyjna wyrobu?

6) scharakteryzowaé¢ schemat montazowy?
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7) scharakteryzowaé schemat strukturalny?



